Заключение на предпроектные материалы компании ЗАО «Ларрус Палп» о возможности и целесообразности строительстве завода по производству беленой химической термо-механической массы (ХТММ) и картона в Псковской обл. в п.Дедовичи 

Создание на территории Псковской области (Дедовичский район ) современного целлюлозно-бумажного комбината (Дедовичский ЦБК - ДЦБК) по производству беленой химико-термомеханической массы (ХТММ или в трактовке названия инвестора – беленой химико-термомеханической целлюлозы БХТМЦ ) проектной мощностью 450 тыс.тн. в год отвечает стратегии развития лесного комплекса Северо-Западного округа РФ на долгосрочную перспективу и проекта Федеральной целевой программы «Развитие мощностей по глубокой переработке древесины и освоение новых лесных массивов на период до 2015 года».

В составе массовых печатных видов бумаги и некоторых видов картона содержание химико-термомеханической массы колеблется от 70 до 100 % ; в санитарно-бытовых и гигиенических видов бумаги - от 35 до 50%.

Экономическая целесообразность применения полуфабрикатов высокого выхода (ХТММ) взамен целлюлозы при производстве бумаги опре​деляется, главным образом, тем, что они могут быть получены из древе​сины с гораздо более высоким выходом.

Как известно, из одного кг древесины получается 0,45-0,53 кг цел​люлозы. Остальная часть растворяется в варочном щелоке, который кон​центрируется и сжигается (по наиболее перспективной технологии.). При промывке и отбелке целлюлозы часть загрязняющих веществ (продуктов варки и отбелки.) попадает в окружающую среду.

Процесс получения химико-термомеханической массы принципиально отличается от вар​ки целлюлозы тем, что практически 89-92% древесного вещества остается в готовом продукте, который целиком идет на приготовление бумаги (т.е. 0,89-0,92 кг). В результате резко сокращается расход древесины на производство одной тонны бумаги, а также уменьшается количество отходов, поступающих в систему очистки сточных вод.

Возможный прогнозируемый объем потребления полуфабрикатов высокого выхода (ТММ, ХТММ) мировой ЦБП, исходя из структуры производства бумаги и картона и содержанию в них древесной массы, составит на ближайшие 20 лет около 50 млн. тн в год., т.е. прирост оценивается в 10 – 15 млн. тн/год. Предполагается, что половину данного прироста составит ХТММ, выпускаемая в товарном виде. 

Наибольший спрос в международной торговле бумажной продукцией остается в секторе газетной и печатной бумаги с содержанием древесной массы – на его долю приходится 42%. Спрос на коробочный картон, в состав которого входит до 50 % ХТММ составляет 29%. Эти цифры характеризуют потенциальную необходимость в производстве товарной ХТММ и ее приоритет. 

Спецификой производства товарной ХТММ, определяющей маркетинговую стратегию сбыта, является то, что выработка товарного полуфабриката всегда связана с определенными сложностями, поскольку для каждого конкретного назначения от него требуются различные свойства. Требования к качеству ХТММ в зависимости от видов продукции приведены в таблице 1.

Таблица 1.

	№ пп
	 

Продукция
	Требования к качеству ХТММХВ

	
	
	Степень помола

ºШР
	Сопротивление разрыву, Нм/г
	Сопротивление раздиранию, мНм2/г
	Белизна,

 

%

	1
	Пушонка (аб-сорбирующий слой)
	 

16 - 18
	 

 

15-20
	 

 

5 -7
	 

 

75-78

	2
	Санитарно-гигиеническая
	33 - 55
	 

35-45
	 

6 - 7
	 

80 - 82

	3
	Картон для упаковки жидк. продуктов
	40 - 45
	 

 

30-35
	 

 

7 - 8
	 

 

70-75

	4
	Печатные бумаги
	70-74
	 

40-50
	 

8 - 9
	 

80 - 82

	5
	Газетная бумага
	68-72
	 

50-55
	 

7,3 – 7,5
	 

60

	6
	Суперкаланд-рированная бумага
	80-84
	 

 

50-60
	 

 

7,0 
	 

 

70 - 85


 

В связи с этим, при создании производства товарной массы возникает вопрос об ориентации на наиболее экономически выгодный ассортимент выпускаемой из нее продукции. Это позволяет избежать как лишних капитальных вложений, так и дополнительных эксплуатационных расходов.

Наиболее экономически оправданным (снижающим риски производителя) является вариант, когда изначально между производителем товарной массы и потребителем или группой потребителей создается жесткая связь в рамках одной фирмы. Примером такого объединения является система фирмы Consolidated Bathurst (Канада), вырабатывающей товарную ХТММ из ели в Канаде, и использующую ее в Англии на фабрике Bridgewater по производству газетной бумаги.

Большинство же заводов в мире по производству товарной ХТММ вырабатывают 2 – 3 вида массы с показателями, которые отвечают требованиям определенного вида продукции. 

1. Обоснование организации производства ХТММ в Псковской области.

В Псковской области в лесопользовании наблюдается низкое использование лиственной древесины. 

Несомненно, что, прежде всего леса области должны обеспечить защитные и социальные функции крупного промышленного центра каким является город Псков и Псковская область. Для того, чтобы леса области эффективно выполняли свои экологические функции необходимо неотложное их обновление путем интенсификации лесопользования и лесного хозяйства, применения выборочных и постепенных систем рубок, для формирования здорового леса. 

Оздоровление и правильное использование лесов Псковской области может стать хорошим источником доходов.

Одним из направлений эффективного использования мелкотоварного и низкокачественного древесного сырья и древесных отходов, образующихся при грамотном лесопользовании, является организация производства химико-термомеханической массы, для выработки картона и бумаги. 

1.1. Обоснование необходимого объема производства древесной массы в Псковской области исходя из рынка массовых видов бумаги и картона.

Стратегия развития производства волокнистых полуфабрикатов высокого выхода в бывшем СССР строилась таким образом, чтобы максимально приблизить их к потребителю: производителю газетной, книжно-журнальной, санитарно-гигиенической видов бумаги и различных видов картона. Из 2,1 млн. тонн вырабатываемой до 1987 года древесной массы в СССР (в т.ч. 90% в России) только 140 тыс. тонн (по факту) приходилось на товарную массу (Пермский ЦБК – еловая дефибрерная масса и Сясьский ЦБК-осиновая химико-механическая рафинерная масса). В принципе, недостаток в товарной массе в те годы оценивался примерно в 100 тыс.тонн в год. 

В последнее десятилетие неблагополучная экономическая ситуация в России привела к резкому спаду производства в лесопромышленном комплексе. 

Выпуск товарной продукции по сравнению с 1988 годом снизился по бумаге и картону почти на 50 %. Такие же тенденции наблюдались и в производстве древесной массы (общий объем ее производства упал примерно до 1500 тн/год). К настоящему времени полностью прекратил производство товарной древесной массы Пермский ЦБК из-за неудовлетворительного состояния оборудования, экологических проблем в районе г.Перми и финансовых трудностей. 

Несколько в лучшем положении оказались крупные предприятия, обновившие перед «перестройкой» свое оборудование. Предприятия, оснастившие себя новыми установками по производству ТММ/ХТММ (Сыктывкарский ЛПК, Балахнинский ЦБК, Камский ЦБК, Соликамский ЦБК) смогли выстоять в сложных условиях и в последнее время даже начали увеличивать производство. 

Основными потребителями товарной древесной массы в бывшем СССР были небольшие бумажные и картонные фабрики, расположенные в центральных и южных регионах России и Украины. 

Мелкие фабрики России и Украины, потреблявшие товарную древесную массу, не от хорошей жизни, временно переориентировались на использование макулатуры и, соответственно, на производство низкокачественных, а порой экологически «грязных» видов бумаги.

Предложение на рынке России высококачественной товарной ХТММ, с приемлемой ценой, не превышающей цены газетной бумаги, не останется без внимания у бумажников. 

На ближайшие 5-10 лет спрос на товарную ХТММ в центре России будет на действующих предприятиях, по нашим оценкам, на уровне 100 – 150 тыс.тн в год. Такой же объем товарной ХТММ планирует в ближайшие годы продавать ежегодно на рынках Европы и Китая инвестор комбината в Дедовичах.

1.2. Обоснование необходимости строительства установки ХТММ на ЦБК в Псковской области.

Согласно рассматриваемого ниже ассортимента продукции возникает потребность в химико-термомеханической массе в объеме около 300 тыс тн. в год. 

Псковская область является лесоизбыточным регионом. На территории Псковской области функционируют более 160 лесоперерабатывающих предприятий [Псковская обл. Развитие лесного кластера]. Совокупная площадь лесов Псковской области составляет около 2,068 млн. га, или примерно 40% территории. Общие запасы лесов приближаются к 137 млн. м3. Из них 44 – березы и 14 млн. м3 - осины. Имеющиеся ресурсы позволяют заготавливать до 3,5 млн. м3 древесины ежегодно, однако реально осваиваются лишь 25-30% возможного, что обеспечивает надежные перспективы развития целлюлозно-бумажной отрасли в Псковской области.

Ядром лесопромышленного производства по глубокой переработке древесины в Псковской области может стать планируемое к созданию производство беленой химико-термомеханической массы (ХТММ) или БХТМЦ мощностью до 450 тысяч т. массы в год. Для таких объемов производства потребуется сырье в объеме около 1,4 млн. м3 в год, в основном осины, которое может быть обеспечено участками лесного хозяйства Псковской области. Для изготовления 270 тыс.тонн в год ХТММ (первый этап) на производство предполагаемого ассортимента продукции, требуется около 800 тыс.м3 осины в год. 

На основе анализа ресурсов древесного сырья и целесообразного ассортимента продукции целлюлозно-бумажного производства, а также для минимизации вредного воздействия на окружающую природную среду, выработку волокнистых полуфабрикатов высокого выхода ( в представленной концепции строительства производства ХТММ в Псковской обл.) предлагается осуществить щелочно-перекисным способом, характеризующимся интенсивной химической обработкой щепы перед размолом .

Указанный способ производства волокнистых полуфабрикатов высокого выхода позволяет утилизировать лиственные породы древесины и заменить часть длинноволокнистой массы хвойных пород на коротковолокнистую лиственную в различных видах бумаги и картона. 

Кроме того упомянутый способ открывает возможность получения химико-термомеханической массы высокого выхода с меньшими удельными капитальными затратами из осины или березы. 

Наиболее целесообразно в последствии интегрировать производство ХТММ с производством бумаги и картона.

Основными факторами, способствующими сохранению и росту спроса на беленую ХТММ, являются:

· последние достижения в технологии бумажного производства (проклейка в щелочной среде, снижающая пожелтение бумаги в ультрафиолетовых лучах, исключение открытых участков передачи бумажного полотна на буммашинах, мягкое каландрирование, многослойное формование, двухслойные покрытия и т.п.); 

· изменения в классификации видов бумаг (понятие «бумага без содержания древесной массы», ранее ограничивающее содержание древесной массы в композиции на уровне 10%, теперь заменяется ограничениями по содержанию лигнина, что открывает пути к использованию осиновой ХТММ, поскольку содержание лигнина в ней составляет всего 16 – 17% против 27 – 29% для хвойной ХТММ). 

Исходя из анализа состояния отечественных машиностроительных заводов, производящих целлюлозно-бумажное оборудование, на настоящий момент, заводы РФ смогут взяться за изготовление отечественных линий только в кооперации с инофирмами, причем на долю отечественных машиностроителей выпадет изготовление емкостей, башен и др. не высокоточного оборудования. 

В ближайшие 5 лет все линии по производству товарной ХТММ необходимо будет заказывать за рубежом.

Потенциальные потребители товарной древесной массы (ХТММ), не считая предприятий Псковской области, из близлежащих бумажных предприятий 
являются:

· Целлюлозно-бумажные предприятия Северо-Западного округа (Лен. Обл.; Вологодская обл.) 

· Караваевская БФ (Мос.обл.) 

· Каширская БФ (Мос.обл.) 

· Окуловский ЦБК (Новгородская обл.) 

· Ступинский КПК (Мос.обл.) 

· Алексинская КБФ (Тульская обл.) 

Строительство предприятия по производству ХТММ и картона в п. Дедовичи предусматривается в две очереди.

Мощность производства составит:

 

	 
	I очередь
	II очередь
	I+II очередь

	 

По беленой ХТММ
	 

270 000 т/год
	 

180 000 т/год
	 

450 000 т/год

	 

по картону
	 
	 

480 000 т/год
	 

480 000 т/год[1]


[1] Инвестор также рассматривает вариант строительства третьей очереди Проекта, если результаты первых 2-х будут успешны. В случае принятия решения по реализации 3-й очереди Проекта, итоговая мощность Завода достигнет 600.000 ХТММ и 700.000 картона. Решение относительно третьей очереди Проекта пока не принято.. 

На предприятии, в зависимости от потребности рынка, предусматривается выработка картона для гофротары, упаковки жидких продуктов и выработка ХТММ следующего ассортимента:

беленая химико-термомеханическая масса из осиновой древесины, предназначенная для печатных бумаг, со следующими качественными показателями:

 

	- Садкость, мл, CSF
	125

	- Белизна, % не менее
	80

	- Пухлость, см3/г не менее
	1,8

	- выход из древесины, %
	91


беленая химико-термомеханическая масса из осиновой древесины, предназначенная для выработки офисной бумаги, со следующими качественными показателями:

 

	- Садкость, мл, CSF
	250-380

	- Белизна, % не менее
	85

	- Пухлость, см3/г не менее
	1,8

	- выход из древесины, %
	88-90


беленая химико-термомеханическая масса из осиновой древесины, предназначенной для санитарно-гигиенических видов бумаг и для производства картона, со следующими качественными показателями:

 

	- Садкость, мл, CSF
	400-450

	- Белизна, % не менее
	82

	- Пухлость, см3/г не менее
	3

	- выход из древесины, %
	89


Согласно представленной в материалах концепции в состав ЦБК (1-я и вторая очередь) войдут:

· древесно-подготовительное производство, годовой мощностью 1,392 млн. м3 древесины: строительство карт для складирования балансов, узла приёма и переработки древесины: две линии окорки древесины и рубки щепы, закрытого склада щепы, транспортной галереи для подачи щепы с закрытого склада в производство ХТММ; 

· две производственные линии ХТММ - включающие рафинирование, отбелку и обезвоживание; 

· аэрофонтанная сушка белёной ХТММ и пресс; 

· две линии упаковки; 

· склад готовой продукции; 

· производство картона; 

· склады химикатов; 

· корьевой котел; 

· паровой бойлер; 

· компрессорная; 

· химическая водоподготовка котловой воды и воды для приготовления химикатов; 

· водозаборная станция; 

· комплекс очистных сооружений, который имеет в своём составе сооружения по очистке сточных воды (механическая, биологическая), выпуск очищенных сточных вод в водных объект и сооружения по обработке осадков сточных вод; 

· очистные сооружения ливневых вод; 

· офисные помещения, лаборатории; 

· гараж; 

· ремонтно-механическая служба; 

· административно-бытовой корпус; 

· КПП, прочие объекты. 

Для производства беленой ХТММ на предприятии в Псковской области будет использован способ производства механической массы с химической щелочно-пероксидной обработкой и с предварительным размолом (P-RCTM APMP), разработанный и запатентованный фирмой «Андриц» в 90-е годы прошлого столетия. Этот процесс, в настоящее время, соответствует наилучшей достигнутой технологии.

Процесс P-RCTM АРМР за последние 5 лет реализован на 14 предприятиях за рубежом в Северной Америке, Азии, Европе, в том числе в Канаде, Китае, Финляндии, Эстонии. 

Основным преимуществом процесса P-RCTM АРМР по сравнению с традиционными способами получения ХТММ является:

· получение небелёной массы с низкой сорностью, что исключает повышенный расход отбеливающих реагентов, сокращает химические потери волокна при отбелке, повышает выход массы, снижает поступление органических и минеральных веществ в систему очистки сточных вод; 

· получение массы повышенной белизны; 

· исключение использования серосодержащих химикатов, что приводит к снижению выбросов SO2 в атмосферу; 

· сокращение удельного потребления электроэнергии в среднем на 0,5 МВт/т. 

Потребности предприятия в материальных, энергетических и водных ресурсах (согласно удельных норм) для производства беленой ХТММ.

 

	 
	I очередь
	II очередь
	I+II очередь

	Мощность завода

по беленой ХТММ
	 

270 000 т/год

 
	 

180 000 т/год
	 

450 000 т/год

	Древесина, пл. м3
	783000
	522000
	1305000

	Перекись водорода (100%),тн.
	17550
	11700
	29250

	Трилон Б, (100%) тн.
	1350
	900
	2250

	Силикат натрия, тн. (тов.)
	9450
	6300
	15750

	Натр едкий (100%), тн.
	15550
	11700
	29250

	СО2 (100%), тн.
	3240
	2160
	5400

	Свежая вода на производство ХТММ (м3/в.год):
	5914650
	13329400
	19244050

	 

Электроэнергия 

МВт.ч/ в год

В.тч. ХТММ

Пр-во картона
	 

 

 

324000

 
	 

 

600000

216000

384000
	 

 

924000

540000

384000

	 

Газ

Млн н м3/ в год всего

В.т.ч. ХТММ

Пр-во картона

 
	 

 

23,544

23,544
	 

 

46,992

15,696 

31,296
	 

 

70,536

39,24

31,296


Отходы от производства ХТММ. Влияние предприятия на окружающую среду.

Отходы (древесно-подготовительного цеха - ДПЦ) в виде мелочи и опилок, образующиеся в процессе сортирования щепы, смешиваются с корой от окорочного станка и подаются на корорубку, дробятся, а затем системой пневмотранспорта направляются на склад коры и древесных отходов, откуда поступают на утилизацию путём сжигания в корьевом котле. 

 

	 
	I очередь
	II очередь
	I+II очередь

	Мощность завода

по беленой ХТММ
	 

270 000 т/год

 
	 

180 000 т/год
	 

450 000 т/год

	Древесные отходы, тн./год
	89100
	59400
	148500


Технология производства ХТММ предложенная в концепции для ДЦБК соответствует наилучшим достигнутым и отвечает экологическим требованиям, действующим в Европейском союзе.

Загрязнённые производственные сточные воды будут поступать в производственную канализацию от различных участков производственного процесса на комплекс очистных сооружений, который имеет в своём составе сооружения по очистке воды (механическая, биологическая), выпуск очищенных сточных вод в поверхностный водных объект и сооружения по обработке осадков сточных вод. 

Все виды сточных вод предприятия перед сбросом в водный объект пройдут эффективную очистку на очистных сооружениях до нормативных требований, обеспечивающих их поступление в водный объект без нарушений российского экологического законодательства. Эффективность изъятия загрязняющих веществ при очистке сточных вод составит: по ХПК - 85 %, по БПК5 - 97 %.

Условия сброса очищенных сточных вод будут согласованы с надзорными государственными органами при прохождении предпроектной документации (декларация о намерениях, обоснование инвестиций) государственной экологической экспертизы.

Проведенные нами предварительные расчеты показали, что предполагаемой степени очистки сточных вод (97%) недостаточно, чтобы обеспечить нормативные требования очищенных сточных вод по БПК5.

 

	 
	I очередь
	II очередь
	I+II очередь

	Мощность завода

по беленой ХТММ
	 

270 000 т/год

 
	 

180 000 т/год
	 

450 000 т/год

	Сточные воды, м3/год
	5914650
	13329400
	19244050

	Средний выход ХТММ из древесины,%
	90
	90
	90

	Потери древесного вещества со сточными водами в ед. БПК5 (до очистки), тн/год
	 

 

270000 х 0,088 = 23760
	 

 

180000 х 0,088=15840

 

 
	 

 

39600

 

 

	Степень очистки по БПК5, %
	97
	97
	97

	Сброс древесного вещества со сточными водами после очистки, по БПК5 тн/год
	23760 х 0,03= 712,8
	475,2
	1188

	Тоже (мг/л)
	120,4
	 
	61,7

	Нормы сброса СВ по БПК5, не более мг/л
	 

10
	 

10
	 

10


В производстве белёной ХТММ и картона будут предусмотрены системы оборотного и последовательного использования воды. Свежая вода будет использоваться только на те операции технологического процесса, где невозможно применение оборотной или последовательно используемой воды. Это позволит в значительной мере сократить забор свежей воды из источника водоснабжения и уменьшить гидравлическую нагрузку на очистные сооружения.

Для обеспечения российских требований к сбрасываемой в водоемы сточной воде необходимо максимально использовать возможность организации замкнутого водооборота и предусмотреть дополнительную ступень анаэробной очистки стоков. 

Производство ХТММ и картона не сопровождается значительными выбросами загрязняющих веществ в атмосферный воздух.

Основное количество загрязнений будет поступать в атмосферу с продуктами сжигания от следующих источников:

· Корьевой котёл, использующий в качестве топлива кору, древесные отходы, природный газ; 

· Паровой бойлер, использующий в качестве топлива, осадки от очистных сооружений сточных вод, природный газ; 

· Аэрофонтанная сушка товарной беленой ХТММ. 

Ожидается, что выброс загрязняющих веществ в атмосферный воздух от этих источников составит:

· летучие органические соединения < 100 мг/нм3; 

· оксид углерода < (30-400) мг/нм3 в зависимости от доли природного газа в топливе; 

· окислы азота < (20-500) мг/нм3 в зависимости от доли природного газа в топливе; 

· диоксид серы (в зависимости от содержания сернистых соединений в природном газе ) < 15 мг/нм3; 

· пылевые частицы < 70 мг/нм3; 

Влияние газовых выбросов от этих источников незначительно с учётом размеров санитарно-защитной зоны, что позволит обеспечить не превышение безопасного уровня концентраций загрязняющих веществ на границе санитарно-защитной зоны и в жилой зоне населённого пункта.

Таким образом, влияние предприятия на окружающую среду будет сведено к минимуму и соответствовать требованиям российского экологического законодательства.

Параметры микроклимата, уровни технологических факторов (шум, вибрация, статическое электричество), содержание пыли и вредных веществ в воздухе рабочих зон производственных помещений будут соответствовать гигиеническим нормативам.

Выводы

После детальной экспертизы предпроектной документации строительства завода по производству беленой химической термомеханической массы (ХТММ) и картона в Псковской области в п. Дедовичи на базе оборудования ф. «Андритц» (Австрия) отмечаем следующее:

1. Проект создания на территории Дедовического районана завода по производству беленой химико-термомеханической целлюлозы (ХТММ) является социально-значимым как для развития Псковской области (введение в эксплуатацию производства обеспечит порядка 2 тысяч рабочих мест), отвечает стратегии развития лесного комплекса Северо-Западного округа РФ на долгосрочную перспективу и проекта Федеральной целевой программы «Развитие мощностей по глубокой переработке древесины и освоение новых лесных массивов на период до 2015 года».

2. Псковская обл. располагает достаточными лесосырьевыми ресурсами для обеспечения нового предприятия древесиной в запланированных объемах.

3. Мощность предприятия в объеме 270 тыс. тн в год товарной беленой ХТММ (первая очередь) и 180 тыс.тн ХТММ (вторая очередь) достаточно обоснована и подтверждается перспективными потребностями внутреннего рынка. Запланированный выпуск картона из ХТММ после второй очереди строительства позволит повысить уровень глубокой химической переработки древесины, экономическую эффективность проекта и обеспечит выпуск импортозамещаемой продукции.

4. Предполагаемая ориентация на современную технологию производства ХТММ щелочно-перекисным способом, соответствующую наилучшей достигнутой, а оборудование ф. «Андритц» вполне отвечает современным требованиям, предъявляемым к технологии и оборудованию подобного класса для выработки товарной беленой ХТММ.

Согласно проекта ХТММ производится методом P-RCTM APMP на рафинерах первой и второй ступени, работающих под давлением. Выбранный способ производства ХТММ является одним из наиболее экономичных по расходу энергии на размол и позволяет наиболее оптимально утилизировать вторичный пар, образующийся при размоле щепы и массы. 

Для обеспечения необходимого качества ХТММ, требуемой стабильности и производительности потока (первая очередь) , предлагается установка одного рафинера TWIN 68 на первой ступени размола щепы с двигателем мощностью 28 МВт и одного рафинера типа TWIN 66 с двигателем мощностью 18 МВт для размола массы на второй ступени. Для размола отходов сортирования предлагается использовать рафинер типа TWINFlo с двигателем мощностью 2,5 МВт. Общая установочная мощность размалывающих машин составляет 48,5 МВт и соответствует выработки 270000 тонн в год ХТММ из древесины осины с запланированным уровнем удельного расхода энергии на размол.

Важным достоинством предлагаемой установки по производству ХТММ является ее унифицированность, позволяющая перерабатывать как лиственные породы древесины так и хвойные, т.е в зависимости от конъюнктуры рынка легко переходить на производство товарного полуфабриката из лиственной или хвойной древесины.

Предусмотренная в предпроектной документации технология получения беленой ТММ из привозной щепы также способна обеспечить необходимый уровень качества массы для производства картонно-бумажной продукции улучшенных потребительских свойств. Совокупность предлагаемых к реализации технологий полностью отвечает требованиям наилучших существующих технологий.

5. Запланированные объемы энергетических и водных ресурсов для обеспечения нормальной работы предприятия соответствуют расчетам и подтверждаются внешними поставщиками. 

6. На запланированном к строительству предприятии будут реализованы все имеющиеся технические достижения, направленные на предотвращение загрязнения окружающей среды, что позволит удовлетворить требования Российского природоохранного законодательства. Производство ХТММ наиболее экологически безопасно благодаря очень высокому выходу волокна из древесины – 88-92%, - это в 2 раза больше, чем у целлюлозы. При производстве ХТММ потребление свежей воды составляет 8-12м3 на тонну готовой продукции, что в 4-5 раз меньше , чем при производстве сульфатной целлюлозы и практически отсутствуют газопылевые вредные выбросы. 

Образующиеся в процессе производства ХТММ сточные воды без затруднений очищаются традиционными методами биологической очистки совместно с бытовыми сточными водами с соблюдением самых строгих норм к качеству очищенной воды. Технология производства ХТММ с помощью перекиси водорода и применение современных методов очистки сточных вод предлагаемых для завода в п.Дедовичи Псковской обл. отвечает европейским требованиям экологической безопасности при условии включения в состав очистных сооружений ступени анаэробной очистки сточных вод. 

7. В объем поставки завода по производству ХТММ для обеспечения производства и выполнения природоохранных требований, согласно проекта первой очереди должны входить следующие позиции:

· древесно-подготовительное производство, годовой мощностью 0,8 млн. м3 древесины: строительство карт для складирования балансов, узла приёма и переработки древесины: линии окорки древесины и рубки щепы, закрытого склада щепы, транспортной галереи для подачи щепы с закрытого склада в производство ХТММ; 

· производственная линия ХТММ - включающая рафинирование, отбелку и обезвоживание; 

· аэрофонтанная сушка белёной ХТММ и пресс; 

· линия упаковки; 

· склад готовой продукции; 

· склад химикатов; 

· корьевой котел; 

· паровой бойлер; 

· компрессорная; 

· химическая водоподготовка котловой воды и воды для приготовления химикатов; 

· водозаборная станция; 

· комплекс очистных сооружений, который имеет в своём составе сооружения по очистке сточных воды (механическая, биологическая анаэробная и аэробная), выпуск очищенных сточных вод в водных объект и сооружения по обработке осадков сточных вод; 

· лаборатория; 

· ремонтно-механическая служба; 

· административно-бытовой корпус; КПП. 

С учетом вышеизложенного согласно пред проектной документации предлагаемое строительство завода по производству беленой химической термомеханической массы (ХТММ) и картона в Псковской области в п. Дедовичи на базе оборудования ф. «Андритц целесообразно, хорошо обосновано и соответствует современным требованиям к оборудованию, базовым технологиям и технико-экономическим показателям планируемой к выпуску продукции.

Дополнительно сообщаем, что ОАО «ЦНИИБ» имеет ряд новых проработанных технических решений по технологии производства ХТММ и картона, которые могут быть использованы при пуске и дальнейшей отработки технологии производств ХТММ и картона .

Сотрудники института обеспечивали внедрение всех новых проектов в ЦБП России на Сыктывкарском ЛПК, ОАО «Светогорск» (Ленинградской области), ОАО «Волга» (г. Балахна), на ЦБК «Кама», ОАО «Кондапога», Мазандаранский ЛПК (Иран), Куба-9, Болгария (г. Селистра). 
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